
第 1 页 / 共 2 页

广西钎焊炉批发
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高温高真空钎焊炉，主要用于高温不锈钢钎焊与铜钎焊及高温铜材料真空退火，也可用于低
温粉末冶的真空烧结，不锈钢产品钎焊，烧结，固溶，失效，退火，回火620℃以上，铜失效，光
亮退火，铜钎焊等。产品特点：真空钎焊炉是由主机、真空系统、水冷系统、气动系统、电控系
统和炉外运输车等组成。1、实现高真空度，确保工件处理质量；2、加热元件均匀布置，保证炉
膛温度均匀性；3、石墨发热、石墨毡隔热；4、触摸屏界面友好而实用，可显示和监控设备运行
状态，可调用、编辑和存储烧结工艺，并具动态显示、历史数据可记录并导出功能；5、具有安全
互锁、故障诊断和异常报警功能。真空钎焊炉是一种利用铜焊丝加热熔化完成焊接的机械设备。
广西钎焊炉批发

钎焊炉是一种用于金属钎焊和光亮热处理的设备。适用于批量生产的中小型不锈钢零件（餐
具、刀具、五金等），如马氏体不锈钢光亮淬火、回火，奥氏体不锈钢光亮退火。主要用于铝合
金热交换器等铝制品真空钎焊，不锈钢、钛合金、硬质合金、高温合金、有色金属的钎焊及高速
钢、工模具钢、轴承钢、不锈钢等材料的真空回火，以及有色金属的时效和退火处理以及不锈钢
换热器、机油冷却器、不锈钢保温杯的真空钎焊。钎焊炉应用在钢铁行业、冶金行业等。主要用
于汽车行业的滤清器制冷配件、航空航天行业，还可用于冰箱、空调、电子、微波磁控管行业和
其他不锈钢、碳钢、黄铜、紫铜零部件的钎焊和光亮热处理。钎焊炉的种类很多比如：铜钎焊炉、
铝钎焊炉、网带钎焊炉、真空钎焊炉，NB连续式钎焊炉,连续式烘干炉,调功调压电控系统,HB连续
式钎焊炉,JNB周期式钎焊炉,XNB周期式箱式钎焊炉等。长春高温钎焊炉价格真空钎焊炉焊接效果
怎样？

    按照不同的特征和标准，钎焊方法可以分成各种类型，归纳起来主要上有以下几种分类
方法：1）按照钎料的熔点分类美国焊接学会推荐的标准，可将钎焊分为两类。当熔点（或液相线）
低于450℃时，称为软钎焊，而当其温度高于450℃时，称为硬钎焊。2）按照加热源种类和加热方
式分类可分为：火焰钎焊、炉中钎焊、感应钎焊、电阻钎焊、电弧钎焊、浸渍钎焊、红外钎焊、
激光钎焊、气相钎焊、烙铁钎焊以及超声波钎焊等。3）按照被连接基材种类分类铝钎焊、不锈钢
钎焊、陶瓷钎焊、复合材料钎焊、铜钎焊等。4）按照环境介质差异方式分类气体保护钎焊、真空
钎焊等。5）按去除基材表面氧化膜的方式分类钎剂钎焊、无钎剂钎焊、自钎剂钎焊。汽车热交换
器现在普遍采用的钎焊方法是氮气保护炉中铝钎焊，属于硬钎焊。

真空钎焊炉的泄漏率是影响钎焊接头质量的重要因素之一，当真空钎焊炉的泄漏率太大，不
符合比较大允许泄漏率或真空钎焊炉出现漏气时，都会引起焊件的氧化，因此，把真空钎焊炉的
漏气率控制在比较大允许漏率（通常应小于10～6Pa·m3/S）以下，是十分重要的。此外，国内许多
真空设备制造厂家，还采用控制设备的后升率，即真空系统主阀关闭后炉内的压强升高率通常不
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允许超过0～75Pa/h的标准，借以保证炉子所应具有的比较小漏率。在真空钎焊时，通常采用氩气
或氮气作为工作气体，它们一方面被用做强迫冷-却气体，一方面用做对蒸发压高的钎料（如铜或
铜合金）的保护性气体。为了减少气体中氧的含量，要求其纯度愈高愈好，这是因为在高温时即
使含氧量极微小，也会对元件氧化使其变色。钎焊炉应用在哪些行业上？

钎焊炉紧急状况解决：已、断电。断电3分钟之内,钎焊炉无需救火,只必须关掉氨溶解炉二氧
化氮通道闸阀,开启饮用水。但要時刻观查炉门的用火,火苗一直往炉内内点燃,必需时就需要充氮
救火。修复电之后,将机器设备修复到一切正常运行状态。2、断电時间太长,钎焊炉采用锅炉吹管
对策,先救火,再减温。另外关掉氨溶解炉二氧化氮通道阀,开启过滤阀。开启饮用水。修复电之后,
钎焊炉溫度降至500℃下列再打火,(不建议高溫打火)二、断水。断水后,运行预留水。尽快地恢复
水冷系统。高溫钎焊炉如何操作流程更省时省力？温州连续钎焊炉技术

真空钎焊炉常见产品报废原因。广西钎焊炉批发

钎焊炉的工作原理如下：(1)进口钎焊炉的保护气氛大多为石油液化气。而我国现大部分还采
用氨分解气。实际上在西方发达国家，保护气氛基本上采用两种：a石油液化气;b氮基气氛。其中
氮基气氛Z有发展前途。现在能源危机不仅威胁着我国，也威胁着整个世界。我们知道，空气中
含有78%的氮气，是取之不尽用之不竭的。现在我国大多数还采用氨分解气，主要原因有两个：一
是氨分解气制备简单;二是国内对氮基气氛的宣传不够，广大用户对此不太了解，影响了推
广。(2)国内的保护气氛发生装置大多置于炉外。在炉外产生保护气通往炉内起保护作用。而我国
引进的钎焊炉其保护气氛发生装置大多置于炉内，其优点很多，如节省面积，节省能耗，简化操
作，从而节省投资等等，这种方式应大力推广。(3)加热元件：在参观和解剖国外进口硬钎焊炉时
发现，其加热元件大多采用两种，一是电阻丝，二是管状加热器。我国则大多数采用SiC棒。本文
作者多年从事钎焊炉的研究开发工作，目前正尝试对加热元件方式进行大胆改进，以比较其优缺
点。广西钎焊炉批发

佛山市翔科工业电炉有限公司在不锈钢退火炉，搪瓷炉，复合材料加热炉，真空炉一直在同
行业中处于较强地位，无论是产品还是服务，其高水平的能力始终贯穿于其中。公司位于狮山镇
罗村街边沙布塱工业路自编3号（住所申报），成立于2015-04-14，迄今已经成长为电工电气行业
内同类型企业的佼佼者。翔科公司致力于构建电工电气自主创新的竞争力，翔科公司将以精良的
技术、优异的产品性能和完善的售后服务，满足国内外广大客户的需求。


